
EINE NEUE GENERATION 
ELEVATOREN



SEIT VIELEN JAHREN PRODUZIERT SKANDIA ELEVATOR ELEVATOREN UND 
TROGKETTENFÖRDERER FÜR EINE EFFEKTIVERE HANDHABUNG VON GETREIDE. 
MIT UNTERSTÜTZUNG UNSERER KUNDEN UND DURCH SORGFÄLTIGE ANALYSE 
DER BEHANDLUNG DER MATERIALIEN HABEN WIR NUN EINE NEUE GENERATION 
ELEVATOREN ENTWICKELT. DAS ERGEBNIS IST EIN OPTIMALER DURCHLAUF, 
WENIGER VERSCHLEISS UND EINE EINFACHERE WARTUNG. AUSSERDEM KÖNNEN 
DIE ELEVATOREN HÖHER GEBAUT WERDEN.

EINE NEUE KONSTRUKTION  
FÜR OPTIMALEN DURCHLAUF

SKANDIA ELEVATOR STELLT EINE NEUE GENERATION VON ELEVATOREN VOR 





DIE NEUE GENERATION IN ALLER KÜRZE

EINFACHERER SERVICE
Um Service und Wartung zu vereinfachen, wurde 

besonders großer Wert auf das Design gelegt.  

Unter anderem ist die Elevatorkopfhaube nun 

teilbar, die Inspektionsluken in den Schächten sind 

größer und der Fuß wurde mit zwei zusätzlichen 

Reinigungsschiebern in Form von ausziehbaren 

Kassetten an den schmalen Seiten versehen. Diese 

intelligenten Lösungen ermöglichen einen problemlosen 

Zugang, was wiederum die Arbeit erleichtert und 

Stillstandszeiten vermindert.   

SICHERER BETRIEB 
Die allgemeine Form und Funktion der Elevatoren 

wurden zugunsten eines sichereren Betriebs 

überarbeitet. Als ein Beispiel kann das vollständig 

ummantelte Antriebsrad mit geripptem Reibungsgummi 

genannt werden. Diese neue Lösung ermöglicht einen 

besseren Griff und verhindert, dass sich Material 

zwischen Antriebsrad und Gurt festsetzt.   

EINFACHERE MONTAGE UND 
EINSTELLUNGEN
Durch die Überarbeitung des Designs der einzelnen 

Bauteile wurden Montage und Einstellungen einfacher. 

Eine schnelle und sichere Installation führt auch zu 

einem schnelleren Betriebsstart.

HÖHERE QUALITÄT
Um den Kundenbedürfnissen gerecht zu werden, 

haben wir auch die Größen geändert, einen VLE-

Gurttyp (Very Low Elongation) gewählt und den 

Leistungsbedarf optimiert. Dadurch können wir 

höhere Elevatoren bauen. Der neue VLE-Gurt 

dehnt sich bedeutend weniger, besitzt eine längere 

Lebensdauer und muss wesentlich weniger 

nachgespannt werden. Dies führt natürlich zu 

einer Einsparung von Zeit und Geld. Um das 

Verschleißrisiko zu minimieren, haben wir auch 

größere Flächen in der Elevatorkopfhaube und im 

Auslauf mit Verschleißbelägen versehen. Außerdem 

wurden Verschleißbeläge an besonders gefährdeten 

Flächen im Elevatorfuß angebracht. 

Reinigungsschieber an allen Seiten im Elevatorfuß.



ELEVATORKOPF
• Die Elevatorkopfhaube ist teilbar.

• Auf beiden Seiten im Kopf befindet sich eine  
 Inspektionsluke.
 
• Das Antriebspaket ist heraushebbar.

• Die Justierschrauben für die Gurtlaufeinstellung  
 sind leicht zugänglich. 

• Die Lagergehäuse haben eine kompaktere   
 Konstruktion, was die tragende Konstruktion  
 verstärkt und das Baumaß mit 30 bis 40 mm  
 vermindert.

• Das Antriebsrad besitzt eine vollständige   
 Ummantelung mit geripptem Reibungsgummi.
 
• Die neue Form der Elevatorkopfhaube wurde 
 mithilfe von Simulationen und Berechnungen  
 entwickelt. Die Form folgt nun der Wurfbahn  
 des Getreides, wodurch Blechverschleiß und  
 Getreideschäden vermindert werden. 

• Verschleißbeläge aus Kunststoff befinden sich an  
 allen besonders gefährdeten Flächen.

GURT UND GURTSPANNUNG  
•  VLE-Gurt.

•  Großzügigere Möglichkeiten zur Gurtspannung.

ELEVATORSCHÄCHTE
• Die Elevatorschächte haben einen größeren  
 Querschnitt.
 
• Die Schachtverbindungen bestehen aus  
 stärkerem Blech. 
  
• Die Schraubverbindungen der Abdeckung für die  
 Schächte befinden sich in außenseitigen Flanschen,  
 wodurch die Montage von diversem Zubehör  
 erleichtert wird.

• Die Inspektionsluken sind größer.  

 

 

SONSTIGES
• Der Leistungsbedarf wurde optimiert.  

ELEVATORFUSS
• An allen Seiten gibt es Reinigungsschieber, an den  
 schmalen Seiten in Form von ausziehbaren Kassetten. 
 
• Die Spannbolzen sind von oben leicht erreichbar. 

• Fertige Befestigung für die Gurtlaufkontrolle.

• Fertige Befestigung für Gurt- und    
 Umlenktrommelschaber. Die Befestigung passt sich  
 automatisch an die Spannradeinstellung an. 

• Verschleißbeläge aus Kunststoff befinden sich an  
 allen besonders gefährdeten Flächen.

DIE NEUE GENERATION IM DETAIL
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50/18 50/23 63/30
K 1645 −

L 1420 1850

M 535 631

N 496 850

O 1110 1150 1400

P 750–1225 850–1310 1000–1360

Q 397 430

R 850 1055

S 300 350 430

T 513 564 696

50/18 50/23 63/30
A 1470 1570 2020

B 505 525 650

C 700 840

D 1050 1100 1370

E 230 250 310

F 300 350 430

G 340 400 600

H 750 800 1025

I
□180 □250 □300 □400

834 799 853 1129

J 680 700 890

WERFEN SIE EINEN GENAUEREN BLICK AUF DIE NEUE GENERATION H-LINE



SEH BECHERELEVATOR 50/18 50/23 63/30
60 t/h 80 t/h 100 t/h 120 t/h 150 t/h 200 t/h 250 t/h 300 t/h

Förderleistung für 750 kg/m³ t/h 65–69 87–92 108–116 129–138 162–173 220–230 275–287 324–339

Förderleistung m³/h 87–92 116–123 144–155 172–184 216–231 293–306 366–-383 432-–451

Geschwindigkeit/Gurt U/min 119–127 (3.1–3.3 m/s) 119–127 (3.1–3.3 m/s) 95–99 (3.1–3.3 m/s)

Durchmesser Umlenktrommel mm 500 500 630

Bechermodell/breite JET 180 230 300

Max. Becher/m Gurt Stk. 8.5 7.4 5.9

Becher/m Gurt Stk. 4.5 6.0 7.5 5.2 6.5 4.0 5.0 5.9

Bechervolumen, netto/brutto Liter 1.4/1.7 2.4/3.0 5.2/6.7

Materialstärke Becher mm 1.5 2.0 2.5

Gurtbreite mm 200 250 330

Gurttyp/Standard EP 630/1 EP 630/1, EP 800/1 EP 630/1, EP 800/1, EP 1000/2, EP 1250/2

Schacht, Breite/Tiefe mm 300/230 350/250 430/310

Blechstärke, Kopf/Fuß mm 3.0 3.0 4.0

Blechstärke, Schächte mm 2.0 2.0 2.0

ATEX-Klasse (serienmäßige Anlage) II 3D/0D

STANDARDAUSSTATTUNG
• Direktmontierter Getriebemotor mit   
 Stützrahmen.

• Heraushebbares Antriebspaket.

• Rücklaufsperre und Drehzahlwächter.

• Verschleißbeläge aus Kunststoff an besonders 
  gefährdeten Flächen in der Elevator- 
 kopfhaube, im Auslauf und am Elevatorfuß.

•  Teilbare Elevatorkopfhaube.

• Vollständig ummanteltes Antriebsrad mit   
 geripptem Reibungsgummi.
 
• Gurtlaufeinstellung im Kopf und Fuß.

• Gurtspannung im Fuß.
  
• Höhere Stützfüße.

•  Schacht mit zwei Inspektionsluken, eines  
 mit Sichtglas.

• Inspektionsklappe auf beiden Seiten im Kopf. 

• Reinigungsschieber an allen Seiten im Fuß.

• Antistatischer VLE-Gurt und Stahlbecher.

ZUBEHÖR
• Regenhaube für Getriebemotor.

• Induktive Gurtlaufkontrolle.

• Explosionspanele.

• Anschlüsse, Einlauftrichter und Verteiler für  
 verschiedene Zwecke.
 
• Teilbare Elevatorkopfhaube mit    
 Aspirationsanschluss.

• Wartungsplattform, Leiter mit Sicherheitsreifen  
 und Rastplattform.

•  Ölbeständiger Gurt.

• Gurt- und Umlenktrommelschaber.
 
• Kunststoffbecher.



THE LEADING COMPANY

SKANDIA ELEVATOR, S-534 94 VARA, SWEDEN I +46 512 797 000 I INFO@SKANDIAELEVATOR.COM I WWW.SKANDIAELEVATOR.COM


